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1. Chwong trinh hoc thuat
(1) Vién nghién ctru:
® Chuong trinh Tién si Khoa hoc va Céng nghé Co
dién (danh cho sinh vién phé théng va sinh vién
quéc té)
® Chuwong trinh Thac si Ky thuat Co khi (danh cho
sinh vién phd théng, ngwoi di lam, sinh vién nuéc
ngoai va sinh vién quoc té)
(2) Cac khéi dai hoc:
® Nhém diéu khién tw ddng héa
® Nhém san xuat théng minh
® Nhom xe tién tién
(3) Chwong trinh dac biét:
® “Flagship Dual-Track” va cac I&p hop tac Dai hoc Céng nghiép
2. Khoa
Khoa gdm 42 tién si c6 kinh nghiém trong nganh, trong dé c6 14 gido sw, 17 pho gido sw
va 11 tr¢’ ly giao suw.
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3. biem noi bat cua khéa hoc
(1) Nhém diéu khién tw ddng héa
Chuwong trinh nay két hop ly thuyét va thuc hanh trong diéu khién tw déng héa san xuét.
N6 cung cép cho sinh vién cac k§ ndng thuc té vé diéu khién tw déng va co dién ttr, chuan
bi cho ho sy nghiép trong linh virc tw dong hoa, AloT , san Xuat, hang khéng v try, hé thc")ng
dién va thiét bi ban dan.

(2) Nhém san xuét théng minh
Cac khoa hoc trong nhém nay phat trién cac k§ nang thuwc té vé hé théng vi co dién ti,
mé phéng may tinh, gia céng may céng cu cao cap va diéu khién canh tay robot. Sinh vién
tot nghiép s&n sang lam ky sw vé co khi chinh xac, thiét ké khudn mau, thiét bj ban dan va
tw ddng hoa cdng nghiép.

(3) Nhém xe tién tién
Nhém nay cung cap dao tao thuwc hanh vé thiét ké phuwong tién tién tién, céng nghé cadm
bién va diéu khién ciing nhw bdo dwédng 6 t6. Sinh vién tét nghiép sdn sang dam nhan cac
vai tro trong linh viwc R&D phwong tién, thiét ké, san xuét, thir nghiém, tiép thi, bao tri, tw
yén va qulém ly van hanh trong nganh céng nghiép 6 to.
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4. Chirng chi chuyén moén ] )
® X ly nhiét Loai B/C, Co dién t&r Loai B/C, Ap suat khi nén Loai B/C, May phay CNC Loai
B.
® Chuyén gia co khi, Ky sw tw dong hoa/Ky sw robot, Tw vén soan thao co sy h(’g tro cia may
tinh, Tw van giay phép quoc té Solid Edge CSEA, Tw van giay phép quoc té SolidWorks
CSWA va Tuw van stra chira 6 t6 loai B va C.



5. Phong thi nghiém I&n
(1) Phong thi nghiém giang day: Kiém tra vat liéu, Dong nhiét, Tan sé cao/X( ly nhiét, Kim loai,
Ap suét thay lwc, Céng nghé nano, May méc chinh xac, Co dién tlr, Trung tdm tw ddng hoa,
Diéu khién tw dong, Bd phan cdm bién va Do chuyén déng, Buc chinh xac, Nha may dao tao
co khi/May phay tién, May céng cu CNC , Nha may béo tri 6 t&, Mach 6 t6 va hop s6 tw dong,
May vi tinh/Dién t&r & t&6, Nha may dao tao dong co 6 td, Xe chay bang nang lwong mat
troi/Phwong tién tiét kiém nhién liéu, Buf“)ng son, Mai va duc than xe, v.v.

(2) Phong thi nghiém nghién ctru: Kiém soat d6 rung, Robot, Cudc séng théng minh/Cam bién
nha may, Dinh vi nano & Kiém soat dd rung, X ly tin hiéu & Chan doan co hoc, Hé théng &
Diéu khién nang lwong gid, Diéu khién co dién, Do quang dién, Tich hop hé théng nang cao,
Diéu khién théng minh, Tao mau nhanh, San xuét nang cao , San xuét chinh xac, Déi méi &
Thiét k& co ché, CAD/CAM, CAE, Céng nghé nano, Kinh hién vi dién tr SEM, Kinh hién vi
dién tr TEM, G&m st chirc ndng nano, Mang méng nano, Céng nghé cadm bién vi mé va nano,
MEMS, Chip suw séng, Do lwdng vat liéu mat trei/Ché tao mé-dun , Vat liéu va Lién két vi mo,
Co hoc quang hoc, Co hoc ran, H6 tro quan ly y té va Ky thuat théng minh, Hé théng dién
trong twong lai, D6 rung va tiéng 6n cla 6 t6, Co hoc va Phan tich chuyén déng cia phwong
tién, Cam bién va diéu khién 6 t6, Cong suat khung gam 6 t6, Dong co 6 t6, Khung gam/Déng
co dau may Cong suat, Ma sat va boi tron dong co, Do déng lwc, Hiéu suat dong co xe, Cong
suét va nang lwong nang cao, Trung tdm san xuét théng minh tién tién, v.v.

6. Thanh twu

Nho su lam viéc cham chi khdng ngirng cla giang vién va sinh vién, khoa da dat dwgc thanh
cbéng lén trong nghién clru va cac cudc thi. Moi n‘élm, co khqéng 60 dw an dac biét giénh dwoc
giai thwédng, bao gom huy chwong vang, bac va dong. Mét s6 thanh twu dang cha y bao gom:

Cubc thi khéi nghiép nu cwdi Longteng

Trién 1am phat minh quéc té 1&n

Cudc thi thiét ké va san xuét sang tao clia cac trwéng dai hoc va cao dang quéc gia TDK
Cudc thi khéi nghiép dbi mai sang tao

Cudc thi sang tao thiét bi TSMC

Cudc thi trién khai sang tao tw ddng hda truyén tai théng minh toan cau

Cudc thi d&i méi va sang tao Wanrun

Cudc thi Thiét ké D6i maéi Xe Cong thirc FSAE & Cudc thi Thiét ké D&i méi Xe Chau A
Xe bao vé
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7. Mot chwong trinh cé san danh cho sinh vién quéc té
> (Tiéng Trung/Tiéng Anh) Cr nhan 4 nam & bang Thac si 2 nam
> (Tiéng Trung/Tiéng Anh) ( 1+4 ) nd&m Chwong trinh Dy bi Céng nghiép (IFP) & chwong trinh
INTENSE 2+2 nam
8. Théng tin lién hé
» Web: http://mech.stust.edu.tw/en TEL : +886-6-2533131 ext. 3501;
> Dia chi: S6 1, dwong Nan-Tai, quan Yungkang , thanh phé Pai Nam 710, Pai Loan
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